
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
ฉบับที ่ 6867  (พ.ศ.  2565) 

ออกตามความในพระราชบญัญตัิมาตรฐานผลติภัณฑ์อตุสาหกรรม 
พ.ศ.  2511 

เรื่อง  ยกเลกิมาตรฐานผลติภัณฑ์อุตสาหกรรม 
เหล็กกลา้ทรงแบนรดีเย็นเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุ่มรอ้น 

แผ่นมว้น  แผ่นแถบ  แผน่ตดั  และแผน่ลูกฟูก 
และก าหนดมาตรฐานผลติภัณฑ์อุตสาหกรรม 

เหล็กกลา้ทรงแบนรดีเย็นเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุ่มรอ้น 
 
 

โดยที่เป็นการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  เหล็กกล้าทรงแบนรีดเย็น 
เคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุ่มร้อน  แผ่นม้วน  แผ่นแถบ  แผ่นตัด  และแผ่นลูกฟูก  มาตรฐานเลขที่   
มอก.  50-2561 

อาศัยอ านาจตามความในมาตรา  15  แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   
พ.ศ.  2511  ซึ่งแก้ไขเพ่ิมเติมโดยพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  (ฉบับที่  7)   
พ.ศ.  2558  รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม   
ฉบับที่  5188  (พ.ศ.  2562)  ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   
พ.ศ.  2511  เรื่อง  ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  เหล็กแผ่นรีดเย็นเคลือบสังกะสี 
โดยกรรมวิธีจุ่มร้อน  แผ่นม้วน  แผ่นตัด  และแผ่นลูกฟูก  และก าหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   
เหล็กกล้าทรงแบนรีดเย็นเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุ่มร้อน  แผ่นม้วน  แผ่นแถบ  แผ่นตัด  และแผ่นลูกฟูก   
ลงวันที่  28  กุมภาพันธ์  พ.ศ.  2562  ซึ่งแก้ไขเพ่ิมเติมโดยประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  ฉบับที่  5520   
(พ.ศ.  2562)  ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  พ.ศ.  2511   
เรื่อง  แก้ไขประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  ฉบับที่  5188  (พ.ศ.  2562)  ลงวันที่  28  กุมภาพันธ์   
พ.ศ.  2562  เรื่อง  ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  เหล็กแผ่นรีดเย็นเคลือบสังกะสี 
โดยกรรมวิธีจุ่มร้อน  แผ่นม้วน  แผ่นตัด  และแผ่นลูกฟูก  และก าหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   
เหล็กกล้าทรงแบนรีดเย็นเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุ่มร้อน  แผ่นม้วน  แผ่นแถบ  แผ่นตัด  และแผ่นลูกฟูก   
ลงวันที่   30  กันยายน  พ.ศ.  2562  และออกประกาศก าหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   
เหล็กกล้าทรงแบนรีดเย็นเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุ่มร้อน  มาตรฐานเลขที่  มอก.  50-2565  ขึ้นใหม่   
ดังมีรายละเอียดต่อท้ายประกาศนี้ 

้หนา   ๒๑

่เลม   ๑๔๐   ตอนพิเศษ   ๑๑    ง ราชกิจจานุเบกษา ๑๗   มกราคม   ๒๕๖๖



ทั้งนี้  ให้มีผลตั้งแต่กฎกระทรวงวา่ดว้ยการก าหนดให้ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  เหล็กกล้าทรงแบนรดีเยน็ 
เคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุ่มร้อน  ต้องเป็นไปตามมาตรฐานเลขที่   มอก.  50-2565  ใช้บังคับ   
เป็นต้นไป 

 
ประกาศ  ณ  วนัที่  29  พฤศจิกายน  พ.ศ.  ๒๕65 

สุริยะ  จงึรุง่เรืองกิจ 
รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอตุสาหกรรม 

้หนา   ๒๒

่เลม   ๑๔๐   ตอนพิเศษ   ๑๑    ง ราชกิจจานุเบกษา ๑๗   มกราคม   ๒๕๖๖



ขอมูลมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

แนบทายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  ฉบับที่  6867  (พ.ศ.2565) 

ชื่อมาตรฐาน : เหล็กกลาทรงแบนรีดเย็นเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุมรอน 

HOT-DIP ZINC-COATED COLD REDUCED FLAT STEEL 

มาตรฐานเลขที่ : มอก. 50-2565 

ผูจัดทํา : สํานกังานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กรรมการวิชาการ : คณะอนุกรรมการวิชาการรายสาขาคณะท่ี 1/4 เหล็กแผนเคลือบสังกะสี 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมนี้ 

- ครอบคลุม 

- เหล็กกลาทรงแบนรีดเย็นเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุมรอน ทําโดย 

นําเหล็กกลาทรงแบนรีดเย็นไปเคลือบ ดวยสารท่ีมีองคประกอบหลัก 

เปนสังกะสี เพื่อปรับปรุงสมบัติการปองกันสนิม และอาจนําไปผานกรรมวิธี

ทางเคมี การเคลือบน้ํามัน เพื่อใหมีความเหมาะสมในการนําไปใชงานมากขึ้น 

มีท้ังที่สงมอบเปนแผน เปนมวน และเปนแผนลูกฟูก 

- เหล็กกลาทรงแบนรีดเย็นเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุมรอน ท่ีมีความหนา

ระบุไมเกิน 3.20 mm 

- เหล็กกลาทรงแบนรีดเย็นเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุมรอนแผนลูกฟูก 

ท่ีมีความหนาไมนอยกวา 0.11 mm ชนิดแผนลูกฟกูลอนใหญ ท่ีมี 

ระยะระหวางลอน 76 mm ความสูงของลอน 18 mm และชนดิแผน 

ลูกฟูกลอนเล็ก ที่มีระยะระหวางลอน 32 mm ความสูงของลอน 9 mm 

- ไมครอบคลุม 

- เหล็กกลาทรงแบนรีดเย็นเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุมรอน และอบเพื่อให

เกิดชั้นเคลือบที่เปนโลหะเจือของสังกะสีและเหล็ก (GALVANNEAL) 

- เหล็กกลาทรงแบนรีดเย็นเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุมรอน สําหรับ 

งานรถยนต ท่ีไดกําหนดเปนมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแลว 

- เหล็กกลาทรงแบนรีดเย็นเคลือบสังกะสีผสมโลหะอื่น ที่ไดกําหนด 

เปนมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแลว เชน เหล็กกลาทรงแบน 

เคลือบสังกะสี ผสมอะลูมิเนียม 5% ถึง 13% และแมกนีเซียม 2% 

ถึง 4% โดยกรรมวิธีจุมรอน 
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