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กรรมการวิชาการ : คณะอนุกรรมการวิชาการรายสาขา คณะท่ี 69/1 การวัดคุมทางอุตสาหกรรม 
และการผสานระบบอัตโนมัติ 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- กําหนดคําศัพทและสรุปแนวคิดพ้ืนฐานในการประเมินระบบควบคุม
กระบวนการพ้ืนฐาน (Basic Process Control System: BPCS) และระบบ
ควบคุมไมตอเนื่องพ้ืนฐาน (Basic Discrete Control System: BDCS) 
ระบบท่ัวไปท้ังสองแบบน้ีครอบคลุมการประยุกตใชงานแบบไมตอเน่ือง 
แบบแบตช และแบบตอเน่ือง ใน มอก. 61069 ท้ัง BPCS และ BDCS จะใช
คําวา “ระบบควบคุมพ้ืนฐาน” (Basic Control System: BCS) 

- การรักษาความปลอดภัยใน มอก. 61069 จํากัดอยูเฉพาะอันตรายท่ีสามารถ
เกิดข้ึนไดภายใน BCS เทาน้ัน 

- ไมรวมการพิจารณาอันตรายท่ีสามารถเกิดข้ึนไดในกระบวนการหรืออุปกรณ
ภายใตการควบคุมของ BCS ที่ถูกประเมิน 

- ในกรณีท่ีการลดความเส่ียง BCS ต้ังใจใหนอยกวา 10 (เชน SIL < 1 
ตาม IEC 61508-4) การประเมินอยูภายใต มอก. 61069 

- BCS ท่ีมีระดับบูรณภาพความปลอดภัย (SIL) หรือการทําฟงกชันวัดคุม 
ความปลอดภัย (SIF) ไมครอบคลุมอยูใน มอก. 61069 โดยท่ี SIL กําหนดไว
ใน IEC 61508-4 และ SIF กําหนดไวใน IEC 61511-1 

- มีเจตนาสําหรับผูใชและผูผลิตระบบ และสําหรับผูท่ีรับผิดชอบ 
ในการประเมินในฐานะหนวยงานอิสระดวย 
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