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ขอมูลมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แนบทายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

ช่ือมาตรฐาน : เมทริกซเหตุและผล 
CAUSE AND EFFECT MATRIX 

มาตรฐานเลขท่ี : มอก. 62881−2566 

ผูจัดทํา : สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กรรมการวิชาการ : คณะอนุกรรมการวิชาการรายสาขา คณะท่ี 69/1 การวัดคุมทางอุตสาหกรรม 
และการผสานระบบอัตโนมัติ 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- ระบุการต้ังคาและการนําเมทริกซ C&E ไปใชสําหรับงานท่ีสอดคลอง 
ในกิจกรรมทางวิศวกรรม มีจุดมุงหมายเพ่ืออธิบายรูปแบบอยางงายท่ีใช 
เพ่ือสนับสนุนการแลกเปล่ียนสารสนเทศท่ีสอดคลองกันระหวางสาขา
วิศวกรรมตาง ๆ ท่ีเกี่ยวของกับโครงการหรือกิจกรรมการบํารุงรักษา 
มาตรฐานน้ีระบุขอกําหนดข้ันตํ่าของเมทริกซ C&E ซึ่งมาจากเอกสาร 
การออกแบบท่ีมีอยู เชน P&ID หรือคําอธิบายดวยวาจา 

- การถายโอนความสัมพันธท่ีกําหนดไวในเมทริกซ C&E ใหเปนฟงกชัน 
หรือซอรสโคดสําหรับการเขียนโปรแกรมประยุกตของ PLC/DCS อยูนอก
ขอบขายของมาตรฐานน้ี นอกจากน้ีมาตรฐานน้ีไมครอบคลุมถึงการใชตรรกะ
แบบลําดับและ/หรือแบบซับซอน ในแพลตฟอรมระบบอัตโนมัติเฉพาะ 
ซ่ึงตองมีขอกําหนดเพ่ิมเติมที่ตองทํา/ปฏิบัติตาม 

- ในความเปนจริงแลวเปนท่ีทราบกันวา เมทริกซ C&E สามารถใชใน 
การบันทึกปฏิกิริยาขอบกพรองของอุปกรณในโรงงาน ดังน้ันจึงสามารถ 
ใชเปนจุดอางอิงสําหรับการทวนสอบดานความปลอดภัยท่ีจําเปนได 

- เมทริกซ C&E ตามท่ีกําหนดไวในมาตรฐานน้ีไมไดมีขอบขายเชนเดียวกับ
แผนภาพกางปลา หรือแผนภาพIshikawa ซ่ึงมักถูกเขาใจวาเปนแผนภาพ
เหตุและผล 

เน้ือหาประกอบดวย : บทนํา ขอบขาย เอกสารอางอิง คําศัพท บทนิยาม และอักษรยอ 
การเปนไปตามขอกําหนด การออกแบบเมทริกว C&E การใชเมทริกว C&E 
ตัวอยาง และบรรณานุกรม 
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