
!1>�@0�1>#1/�อB!2@ห�11/ 
N1ANอ�  � @ห� /@!1�@�"ล>!.?��์อB!2@ห�11/  N/#1>��์Nห!BOล>"ล 

พ.0.  2567 
 

 

P 0#?NN!็��@12/ค/1� @ห� /@!1�@�"ล>!.?��์อB!2@ห�11/  N/#1>��์Nห!BOล>"ล 

อ@0?0อ @�@�!@/ค/@/Q�/@!1@  15  OหN�พ1>1@� ?ญญ?!>/@!1�@�"ล>!.?��์อB!2@ห�11/   
พ.0.  2511  �@N�O�OR�Nพ>N/N!>/P 0พ1>1@� ?ญญ?!>/@!1�@�"ล>!.?��์อB!2@ห�11/  (� ? #?N  7)  พ.0.  2558   
1?�/�!1?/N@�@1�1>#1/�อB!2@ห�11/  �@�ออ�!1>�@0!@/�OอN2�อ�อ�ค�>�11/�@1/@!1�@�  

"ล>!.?��์อB!2@ห�11/R/O   ?��?O 
�Oอ 1 !1>�@0�?ON1?0�/N@  <!1>�@0�1>#1/�อB!2@ห�11/  N1ANอ�  � @ห� /@!1�@�"ล>!.?��์  

อB!2@ห�11/  N/#1>��์Nห!BOล>"ล  พ.0.  2567= 

�Oอ 2 !1>�@0�?OQหO/?"ล�? O!N/?�"? �@�/?�!1>�@0Q�1@��>��@�BN �1@N!็�!O�R! 

�Oอ 3 QหO� @ห� /@!1�@�"ล>!.?��์อB!2@ห�11/  N/#1>��์Nห!BOล>"ล  /@!1�@�Nล�#?N  
มอก.  62881 - 2566  R/O   ?�/?1@0ล>Nอ?0 #O@0!1>�@0�?O 

 

!1>�@0  �  /?�#?N  30  N/1@0�  พ.0.  2567 

พ>/พ์.?#1@  />�?0�Bล 

1?�/�!1?/N@�@1�1>#1/�อB!2@ห�11/ 

หนา  ๓๘
เลม   ๑๔๑ ตอนพิเศษ   ๑๘๔    ง ราชกิจจานุเบกษา ๕   กรกฎาคม   ๒๕๖๗



ขอมูลมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แนบทายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

ช่ือมาตรฐาน : เมทริกซเหตุและผล 
CAUSE AND EFFECT MATRIX 

มาตรฐานเลขท่ี : มอก. 62881−2566 
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กรรมการวิชาการ : คณะอนุกรรมการวิชาการรายสาขา คณะท่ี 69/1 การวัดคุมทางอุตสาหกรรม 
และการผสานระบบอัตโนมัติ 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- ระบุการต้ังคาและการนําเมทริกซ C&E ไปใชสําหรับงานท่ีสอดคลอง 
ในกิจกรรมทางวิศวกรรม มีจุดมุงหมายเพ่ืออธิบายรูปแบบอยางงายท่ีใช 
เพ่ือสนับสนุนการแลกเปล่ียนสารสนเทศท่ีสอดคลองกันระหวางสาขา
วิศวกรรมตาง ๆ ท่ีเกี่ยวของกับโครงการหรือกิจกรรมการบํารุงรักษา 
มาตรฐานน้ีระบุขอกําหนดข้ันตํ่าของเมทริกซ C&E ซึ่งมาจากเอกสาร 
การออกแบบท่ีมีอยู เชน P&ID หรือคําอธิบายดวยวาจา 

- การถายโอนความสัมพันธท่ีกําหนดไวในเมทริกซ C&E ใหเปนฟงกชัน 
หรือซอรสโคดสําหรับการเขียนโปรแกรมประยุกตของ PLC/DCS อยูนอก
ขอบขายของมาตรฐานน้ี นอกจากน้ีมาตรฐานน้ีไมครอบคลุมถึงการใชตรรกะ
แบบลําดับและ/หรือแบบซับซอน ในแพลตฟอรมระบบอัตโนมัติเฉพาะ 
ซ่ึงตองมีขอกําหนดเพ่ิมเติมที่ตองทํา/ปฏิบัติตาม 

- ในความเปนจริงแลวเปนท่ีทราบกันวา เมทริกซ C&E สามารถใชใน 
การบันทึกปฏิกิริยาขอบกพรองของอุปกรณในโรงงาน ดังน้ันจึงสามารถ 
ใชเปนจุดอางอิงสําหรับการทวนสอบดานความปลอดภัยท่ีจําเปนได 

- เมทริกซ C&E ตามท่ีกําหนดไวในมาตรฐานน้ีไมไดมีขอบขายเชนเดียวกับ
แผนภาพกางปลา หรือแผนภาพIshikawa ซ่ึงมักถูกเขาใจวาเปนแผนภาพ
เหตุและผล 

เน้ือหาประกอบดวย : บทนํา ขอบขาย เอกสารอางอิง คําศัพท บทนิยาม และอักษรยอ 
การเปนไปตามขอกําหนด การออกแบบเมทริกว C&E การใชเมทริกว C&E 
ตัวอยาง และบรรณานุกรม 
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