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ช่ือมาตรฐาน : การทดสอบโดยไมทําลาย – การทดสอบโดยวิธีอนุภาคแมเหล็ก เลม 1 
หลักการท่ัวไป 
NON-DESTRUCTIVE TESTING – MAGNETIC PARTICLE TESTING 
PART 1: GENERAL PRINCIPLES 

มาตรฐานเลขท่ี : มอก. 3752 เลม 1−2567 

ผูจัดทํา : สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กรรมการวิชาการ : คณะอนุกรรมการวิชาการรายสาขา คณะท่ี 51/8 การทดสอบโดยไมทําลาย
สําหรับหมอนํ้าและภาชนะรับความดัน 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- ระบุหลักการท่ัวไปสําหรับการทดสอบโดยวิธีอนุภาคแมเหล็กของวัสดุท่ีมี
สมบัติทําใหเปนแมเหล็กได การทดสอบโดยวิธีอนุภาคแมเหล็กใชกับ 
การตรวจจับรอยความไมตอเน่ืองท่ีเปดสูผิวเปนหลัก โดยเฉพาะรอยแตก 
และสามารถตรวจจับรอยความไมตอเนื่องใกลพ้ืนผิวได แตความสามารถ 
ในการตรวจจับจะลดลงอยางรวดเร็วตามความลึก 

- ระบุการเตรียมพ้ืนผิวของช้ินงานท่ีจะทดสอบ เทคนิคการทําใหเปนแมเหล็ก 
ขอกําหนดและการใชงานของตัวกลางการตรวจจับ การบันทึกและการแปล
ความผลลัพธ  มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ไมไดกําหนดเกณฑ 
การยอมรับ ดูขอกําหนดเพ่ิมเติมในมาตรฐานผลิตภัณฑท่ีเก่ียวของ 

- ใชไมไดกับวิธีการสนามแมเหล็กตกคาง 

เน้ือหาประกอบดวย : บทท่ัวไป ขอบขาย เอกสารอางอิง บทนิยาม คุณสมบัติและการรับรอง
บุคคลากร ความปลอดภัยและส่ิงแวดลอม ข้ันตอนการทดสอบ การเตรียม
พ้ืนผิว การสรางสนามแมเหล็ก ตัวกลางการตรวจจับ สภาวะการมองเห็น 
การทดสอบประสิทธิภาพโดยรวม การแปลความและการบันทึกส่ิงบงช้ี 
การลางสนามแมเหล็ก การทําความสะอาด รายงานผลการทดสอบ 
และภาคผนวก 
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