
!1>�@0�1>#1/�อB!2@ห�11/ 
N1ANอ�  �ํ@ห� /@!1�@�"ล>!.?��์อB!2@ห�11/  �@1# 2อ P 0R/N#ํ@ล@0 - 

�@1# 2อ �@11?N/�@/ - �@12อ N#?0 อB!�1�์1?N/�@/อO@�อ>�2ํ@ห1? �P@� 

พ.0.  2567 
 
 

P 0#?NN!็��@12/ค/1�ํ@ห� /@!1�@�"ล>!.?��์อB!2@ห�11/  �@1# 2อ P 0R/N#ํ@ล@0 -  

�@1# 2อ �@11?N/�@/ - �@12อ N#?0 อB!�1�์1?N/�@/อO@�อ>�2ํ@ห1? �P@� 

อ@0?0อํ@�@�!@/ค/@/Q�/@!1@  15  OหN�พ1>1@� ?ญญ?!>/@!1�@�"ล>!.?��์อB!2@ห�11/  

พ.0.  2511  �@N�O�OR�Nพ>N/N!>/P 0พ1>1@� ?ญญ?!>/@!1�@�"ล>!.?��์อB!2@ห�11/  (� ? #?N  7)   

พ.0.  2558  1?�/�!1?/N@�@1�1>#1/�อB!2@ห�11/  �@�ออ�!1>�@0!@/�OอN2�อ�อ�ค�>�11/�@1
/@!1�@�"ล>!.?��์อB!2@ห�11/  R/O ?��?O 

�Oอ 1 !1>�@0�?ON1?0�/N@  �!1>�@0�1>#1/�อB!2@ห�11/  N1ANอ�  �ํ@ห� /@!1�@�
"ล>!.?��์อB!2@ห�11/  �@1# 2อ P 0R/N#ํ@ล@0 - �@1# 2อ �@11?N/�@/ - �@12อ N#?0 อB!�1�์1?N/�@/
อO@�อ>�2ํ@ห1? �P@�  พ.0.  2567� 

�Oอ 2 !1>�@0�?OQหO/?"ล�? O!N/?�"? �@�/?�!1>�@0Q�1@��>��@�BN �1@N!็�!O�R! 

�Oอ 3 QหO�ํ@ห� /@!1�@�"ล>!.?��์อB!2@ห�11/  �@1# 2อ P 0R/N#ํ@ล@0 - �@1# 2อ 
�@11?N/�@/ - �@12อ N#?0 อB!�1�์1?N/�@/อO@�อ>�2ํ@ห1? �P@�  /@!1�@�Nล�#?N  มอก.  3755 - 2567  R/O  
 ?�/?1@0ล>Nอ?0 #O@0!1>�@0�?O 

 

!1>�@0  �  /?�#?N  28  />"B�@0�  พ.0.  ๒_`7 

พ>/พ์.?#1@  />�?0�Bล 

1?�/�!1?/N@�@1�1>#1/�อB!2@ห�11/ 

หนา  ๕๖
เลม   ๑๔๑ ตอนพิเศษ   ๒๔๕    ง ราชกิจจานุเบกษา ๗   กันยายน   ๒๕๖๗



ขอมูลมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
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ช่ือมาตรฐาน : การทดสอบโดยไมทําลาย – การทดสอบการร่ัวซึม – การสอบเทียบอุปกรณ
ร่ัวซึมอางอิงสําหรับกาซ 
NON-DESTRUCTIVE TESTING – LEAK TESTING – REFERENCE LEAK 
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มาตรฐานเลขท่ี : มอก. 3755−2567 

ผูจัดทํา : สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กรรมการวิชาการ : คณะอนุกรรมการวิชาการรายสาขา คณะท่ี 51/8 การทดสอบโดยไมทําลาย
สําหรับหมอนํ้าและภาชนะรับความดัน 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- ระบุการสอบเทียบการร่ัวซึมอางอิงท่ีใชสําหรับการปรับเคร่ืองตรวจจับ 
การร่ัวซึมเพ่ือหาอัตราการร่ัวซึมในการใชงานในแตละวัน วิธีการสอบเทียบ
ประเภทแรก คือการเปรียบเทียบกับอุปกรณร่ัวซึมอางอิง ดวยวิธีน้ี 
การตรวจจับการร่ัวซึมท่ีวัดไดจะสามารถตรวจสอบยอนกลับไปยังมาตรฐาน
ปฐมภูมิได ในวิธีการสอบเทียบอ่ืน ๆ เปนการวัดคาของความดันไอโดยตรง
หรือคํานวณจากปริมาตรท่ีทราบ 

- วิธีการเปรียบเทียบมักประยุกตใชกับการร่ัวซึมของฮีเลียม เพราะ 
เคร่ืองตรวจจับการร่ัวซึมของกาซ (mass spectrometer leak detector 
(MSLD)) สามารถเลือกตรวจจับกาซทดสอบน้ีได (คําจํากัดความของ MSLD 
กําหนดไวใน มอก. 3753-2567) 

- การสอบเทียบโดยวิธีการเปรียบเทียบกับอุปกรณร่ัวซึมอางอิง (ดูไดจากวิธี A, 
As, B และ Bs) เหมาะสําหรับการร่ัวซึมท่ีมีแหลงกักเก็บและอัตราการร่ัวซึม
ตํ่ากวา 10−7 Pa·m3/s 

- รูปท่ี 1 แสดงภาพรวมของวิธีการสอบเทียบตาง ๆ ท่ีแนะนํา (ดูไดจาก 
figure 1 ของ ISO 20486:2017) 

เน้ือหาประกอบดวย : บทท่ัวไป ขอบขาย เอกสารอางอิง บทนิยาม อัตราการร่ัวซึมท่ีระบุ การจําแนก
ประเภทของการร่ัวซึม การสอบเทียบโดยวิธีการเปรียบเทียบ การสอบเทียบโดย
วิธีการปริมาตร ปจจัยท่ัวไปท่ีมีผลกระทบ การรายงานผล การติดฉลากอุปกรณ
ร่ัวซึมอางอิง การจัดเก็บและใชงานอุปกรณร่ัวซึมอางอิง และภาคผนวก 
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