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ช่ือมาตรฐาน : การทดสอบโดยไมทําลาย – การทดสอบการร่ัวซึม – การสอบเทียบอุปกรณ
ร่ัวซึมอางอิงสําหรับกาซ 
NON-DESTRUCTIVE TESTING – LEAK TESTING – REFERENCE LEAK 
FOR GASES 

มาตรฐานเลขท่ี : มอก. 3755−2567 

ผูจัดทํา : สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กรรมการวิชาการ : คณะอนุกรรมการวิชาการรายสาขา คณะท่ี 51/8 การทดสอบโดยไมทําลาย
สําหรับหมอนํ้าและภาชนะรับความดัน 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- ระบุการสอบเทียบการร่ัวซึมอางอิงท่ีใชสําหรับการปรับเคร่ืองตรวจจับ 
การร่ัวซึมเพ่ือหาอัตราการร่ัวซึมในการใชงานในแตละวัน วิธีการสอบเทียบ
ประเภทแรก คือการเปรียบเทียบกับอุปกรณร่ัวซึมอางอิง ดวยวิธีน้ี 
การตรวจจับการร่ัวซึมท่ีวัดไดจะสามารถตรวจสอบยอนกลับไปยังมาตรฐาน
ปฐมภูมิได ในวิธีการสอบเทียบอ่ืน ๆ เปนการวัดคาของความดันไอโดยตรง
หรือคํานวณจากปริมาตรท่ีทราบ 

- วิธีการเปรียบเทียบมักประยุกตใชกับการร่ัวซึมของฮีเลียม เพราะ 
เคร่ืองตรวจจับการร่ัวซึมของกาซ (mass spectrometer leak detector 
(MSLD)) สามารถเลือกตรวจจับกาซทดสอบน้ีได (คําจํากัดความของ MSLD 
กําหนดไวใน มอก. 3753-2567) 

- การสอบเทียบโดยวิธีการเปรียบเทียบกับอุปกรณร่ัวซึมอางอิง (ดูไดจากวิธี A, 
As, B และ Bs) เหมาะสําหรับการร่ัวซึมท่ีมีแหลงกักเก็บและอัตราการร่ัวซึม
ตํ่ากวา 10−7 Pa·m3/s 

- รูปท่ี 1 แสดงภาพรวมของวิธีการสอบเทียบตาง ๆ ท่ีแนะนํา (ดูไดจาก 
figure 1 ของ ISO 20486:2017) 

เน้ือหาประกอบดวย : บทท่ัวไป ขอบขาย เอกสารอางอิง บทนิยาม อัตราการร่ัวซึมท่ีระบุ การจําแนก
ประเภทของการร่ัวซึม การสอบเทียบโดยวิธีการเปรียบเทียบ การสอบเทียบโดย
วิธีการปริมาตร ปจจัยท่ัวไปท่ีมีผลกระทบ การรายงานผล การติดฉลากอุปกรณ
ร่ัวซึมอางอิง การจัดเก็บและใชงานอุปกรณร่ัวซึมอางอิง และภาคผนวก 
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