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ช่ือมาตรฐาน : วิธีคํานวณความเขมของการปลอยคารบอนไดออกไซดจากการทําเหล็ก 
และผลิตภัณฑเหล็กกลา เลม 1 : โรงงานเหล็กกลาท่ีใชเตาถลุงแบบพนลม 
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มาตรฐานเลขท่ี : มอก. 3757 เลม 1−2567 

ผูจัดทํา : สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กรรมการวิชาการ : คณะกรรมการวิชาการรายสาขา คณะที่ 1 เหล็กทรงแบนและผลิตภัณฑ
ตอเน่ือง 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- กําหนดวิธีคํานวณความเขมของคารบอนไดออกไซด (CO2) ของโรงงาน 
ท่ีทําผลิตภัณฑเหล็กกลาจากเตาถลุงแบบพนลม 

หมายเหตุ โรงงานเหล็กกลาท่ีใชเตาถลุงแบบพนลม โดยท่ัวไปเรียกวา โรงงานเหล็กกลา
แบบครบวงจร 

- กําหนดบทนิยามขอบเขต, บทนิยามการไหลของวัสดุและพลังงาน และ 
คาแฟกเตอรการปลอย CO2 ซึ่งนอกจากการนําเขาแหลงกําเนิดทางตรงไป 
ยังขอบเขตแลว ยังใชแนวคิดตนนํ้าและเครดิต เพ่ือแสดงความเขม CO2 
ของโรงงาน 

- ใชสําหรับผูทําผลิตภัณฑเหล็กกลาเพ่ือกําหนดคาการปลอย CO2 
อันเน่ืองมาจากสถานท่ีต้ังนั้น แตไมสามารถนําไปใชเพ่ือคํานวณเกณฑ
เปรียบเทียบหรือนําไปเปรียบเทียบความเขม CO2 ของกระบวนการผลิต 
ท่ีดําเนินการภายในสถานท่ีต้ัง 

- การแปลงคาเปนการใชพลังงานและคาประสิทธิภาพการใชพลังงาน 
เปนไปตาม Annex A 
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