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ขอมูลมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แนบทายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

ช่ือมาตรฐาน : วิธีคํานวณความเขมของการปลอยคารบอนไดออกไซดจากการทําเหล็ก 
และผลิตภัณฑเหล็กกลา เลม 4 : ขอแนะนําในการใชอนุกรมมาตรฐาน 
ISO 14404 
CALCULATION METHOD OF CARBON DIOXIDE EMISSION 
INTENSITY FROM IRON AND STEEL PRODUCTION 
PART 4 GUIDANCE FOR USING THE ISO 14404 SERIES 

มาตรฐานเลขท่ี : มอก. 3757 เลม 4−2567 

ผูจัดทํา : สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กรรมการวิชาการ : คณะกรรมการวิชาการรายสาขา คณะที่ 1 เหล็กทรงแบนและผลิตภัณฑ
ตอเน่ือง 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- เปนขอแนะนําสําหรับคํานวณความเขมของ CO2 ของโรงงานเหล็กกลา 
ทุกประเภทกระบวนการทํา โดยกําหนดขอบเขตคาแฟกเตอรการปลอย CO2 
และผลิตภัณฑข้ันกลางท่ีพิจารณาการปลอยจากตนนํ้าสําหรับ 
ทุกกระบวนการทํา บางสวนของมาตรฐานน้ีระบุขอแนะนําในการใชอนุกรม
มาตรฐาน ISO 14404 กับประเภทของโรงงานเหล็กกลาท่ีระบุอยูดานลางน้ี 
และยังระบุแบบรายการคํานวณ (universal calculation sheet) 
ซ่ึงครอบคลุมถึงแหลงท่ีมาของการปลอย CO2 ตาม ISO 14404-1, 
ISO 14404-2 และ ISO 14404-3 เพ่ือชวยในการคํานวณการปลอย CO2 
ดังนี ้
1) โรงงานเหล็กกลาท่ีมีกระบวนการทําแตกตางจาก ISO 14404-1, 

ISO 14404-2 และ ISO 14404-3 (ขอ 7.2.1) 
2) โรงงานเหล็กกลาท่ีมีกระบวนการทํามากกวาหน่ึงกระบวนการ (ขอ 7.2.2) 
3) โรงงานเหล็กกลาท่ีมีการซ้ือเหล็กถลุง (pig iron) จากภายนอก 

(ขอ 7.2.3) 
4) โรงงานเหล็กกลาและโรงรีดเหล็กกลาท่ีซื้อเหล็กกลาดิบ (crude steel) 

บางสวนหรือท้ังหมดจากภายนอก (ขอ 7.2.4) 
- ระบุขอแนะนําเพ่ิมเติมสําหรับอนุกรมมาตรฐาน ISO 14404 ในหัวขอดังน้ี 

ก) การประเมินกากถลุงท่ีนําออกจากสถานท่ีต้ัง 
ข) การประเมินแกสท่ีเปนผลพลอยไดจากกระบวนการ 
ค) การประเมินสินคาคงคลัง 
ง) การเลือกคาความรอน และคาแฟกเตอรการปลอยสําหรับไฟฟาและเช้ือเพลิง 



- การแปลงคาเปนการใชพลังงานและคาประสิทธิภาพการใชพลังงาน 
เปนไปตาม Annex A 

- กรณีท่ีมีการใชผลการคํานวณนอกขอบขายของมาตรฐานฉบับน้ี Annex B 
ใหคําแนะนําเก่ียวกับการใชท่ีเหมาะสมและท่ีไมเหมาะสม 

เน้ือหาประกอบดวย : บทนํา ขอบขาย เอกสารอางอิง คําศัพทและบทนิยาม สัญลักษณ หลักการ 
ลักษณะเฉพาะของอนุกรมมาตรฐาน ISO 14404 แนวทางการประยุกตใช
อนุกรมมาตรฐาน ISO 14404 สําหรับโรงงานเหล็กกลาทุกประเภท 
การคํานวณโดยใชแบบรายการคํานวณ ขอแนะนําเพ่ิมเติมสําหรับอนุกรม
มาตรฐาน ISO 14404 และภาคผนวก 
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