
!#>�@0�#>##/�อB!2@ห�##! 
N#APอ�  �ํ@ห� !@!#�@�"ล>! ?��์อB!2@ห�##!  �@## 2อ #NอNหลO��ลO@P "R!N#ํ@ล@" 

NลN!  10  :  �@## 2อ อ?ล!#@P��>�อ?!P�!?!>2ํ@ห#? #NอNหลO��ลO@R#O!>N�O Oล>#NอNหลO��ลO@!?!>N�O  

N�APอ!#/�ห@�Oอ ��#Nอ�!@!O�/"@/Oล>/ห#AอO�/�/@� 
�.0.  2567 

 
 

P "#?PN!็��@#2!ค/#!#? !#B�!@!#�@�"ล>! ?��์อB!2@ห�##!  #NอNหลO��ลO@R#O!>N�O 2ํ@ห#? 
�@�#? O#� ?� - �@#!#/��? �Oอ ��#Nอ�!@!O�/�/@� O/"คลAP�อ?!#@P��>�N!O!N2O�#อ /�  !@!#�@�
Nล�#?P  !อ�.  2470 - 2552  Oล>!@!#�@�"ล>! ?��์อB!2@ห�##!#NอNหลO��ลO@R#O!>N�O Oล>N�APอ!  

("�N/O�#NอN�APอ!อ@#์��ล?��์คลB!)  2ํ@ห#? �@�#? O#� ?� � �@#!#/��? �Oอ ��#Nอ�!@!O�/"@/ 
 O/"คลAP�อ?ล!#@P��>�N!O!N2O�#อ /�  !@!#�@�Nล�#?P  !อ�.  2472 - 2552 

อ@0?"อํ@�@�!@!ค/@!Q�!@!#@  15  OหN��#>#@� ?ญญ?!>!@!#�@�"ล>! ?��์อB!2@ห�##!  

�.0.  2511  �@P�O�OR�N�>P!N!>!P "�#>#@� ?ญญ?!>!@!#�@�"ล>! ?��์อB!2@ห�##!  (� ? #?P  7)   

�.0.  2558  #?�!�!#?/N@�@#�#>##/�อB!2@ห�##!  �@�ออ�!#>�@0!@!�OอN2�อ�อ�ค�>�##!�@#
!@!#�@�"ล>! ?��์อB!2@ห�##!  R/O ?��?Q 

�Oอ 1 !#>�@0�?QN#?"�/N@  �!#>�@0�#>##/�อB!2@ห�##!  N#APอ�  �ํ@ห� !@!#�@�
"ล>! ?��์อB!2@ห�##!  �@## 2อ #NอNหลO��ลO@P "R!N#ํ@ล@"  NลN!  10  :  �@## 2อ อ?ล!#@P��>�
อ?!P�!?!>2ํ@ห#? #Nอ  NหลO��ลO@R#O!>N�O Oล>#NอNหลO��ลO@!?!>N�O   N�APอ!#/�ห@�Oอ ��#Nอ�!@!O�/"@/
Oล>/ห#AอO�/�/@�  �.0.  2567� 

�Oอ 2 !#>�@0�?QQหO!?"ลN!APอ�O��ํ@ห� ห�@P�#Oอ""?P2> /?�  �? O!N/?�!#>�@0Q�#@��>��@�BN �1@
N!็�!O�R! 

�Oอ 3 QหO"�Nล>� 

(1) !#>�@0�#>##/�อB!2@ห�##!  � ? #?P  4063  (�.0.  2552)  ออ�!@!ค/@! 

Q��#>#@� ?ญญ?!>!@!#�@�"ล>! ?��์อB!2@ห�##!  � .0 .  2511  N#APอ�  �ํ@ห� !@!#�@�
"ล>! ?��์อB!2@ห�##!  #NอNหลO��ลO@R#O!>N�O 2ํ@ห#? �@�#? O#� ?� - �@#!#/��? �Oอ ��#Nอ�!@!O�/�/@�
 O/"คลAP�อ?ล!#@P��>�N!O!  N2O�#อ /�  ล�/?�#?P  14  �?�"@"�  �.0.  2552 

(2) !#>�@0�#>##/�อB!2@ห�##!  � ? #?P  4065  (�.0.  2552)  ออ�!@!ค/@!Q�
�#>#@� ?ญญ?!>!@!#�@�"ล>! ?��์อB!2@ห�##!  �.0.  2511  N#APอ�  �ํ@ห� !@!#�@�"ล>! ?��์อB!2@ห�##!  
#NอNหลO��ลO@R#O!>N�O Oล>N�APอ!  ("�N/O�#NอN�APอ!อ@#์��ล?��์คลB!)  2ํ@ห#? �@�#? O#� ?� - �@#!#/��? 
�Oอ ��#Nอ�!@!O�/"@/ O/"คลAP�อ?ล!#@P��>�N!O!N2O�#อ /�  ล�/?�#?P  14  �?�"@"�  �.0.  2552 

หนา  ๘๑
เลม   ๑๔๑ ตอนพิเศษ   ๒๔๕    ง ราชกิจจานุเบกษา ๗   กันยายน   ๒๕๖๗



�Oอ 4 QหO�ํ@ห� !@!#�@�"ล>! ?��์อB!2@ห�##!  �@## 2อ #NอNหลO��ลO@P "R!N#ํ@ล@"  

NลN!  10  :  �@## 2อ อ?ล!#@P��>�อ?!P�!?!>2ํ@ห#? #NอNหลO��ลO@R#O!>N�O Oล>#NอNหลO��ลO@!?!>N�O   

N�APอ!#/�ห@�Oอ ��#Nอ�!@!O�/"@/Oล>/ห#AอO�/�/@�  !@!#�@�Nล�#?P  !อ�.  2470  เล่ม  10 - 2567   

�@Q�Qห!N   ?�!?#@"ล>Nอ?" #O@"!#>�@0�?Q 
 

!#>�@0  �  /?�#?P  28  !>"B�@"�  �.0.  ๒_`7 

�>!�์ ?##@  />�?"�Bล 

#?�!�!#?/N@�@#�#>##/�อB!2@ห�##! 

หนา  ๘๒
เลม   ๑๔๑ ตอนพิเศษ   ๒๔๕    ง ราชกิจจานุเบกษา ๗   กันยายน   ๒๕๖๗



ขอมูลมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แนบทายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

ช่ือมาตรฐาน : การทดสอบทอเหล็กกลาโดยไมทําลาย เลม 10 : การทดสอบอัลตราโซนิก
อัตโนมัติสําหรับทอเหล็กกลาไรตะเข็บและทอเหล็กกลามีตะเข็บ เพ่ือตรวจหา
ขอบกพรองตามแนวยาวและ/หรือแนวขวาง 
NON — DESTRUCTIVE TESTING OF STEEL TUBES 
PART 10 : AUTOMATED  FULL PERIPHERAL ULTRASONIC TESTING 
OF SEAMLESS AND WELDED (EXCEPT SUBMERGED ARC-WELDED) 
STEEL TUBES FOR THE DETECTION OF LONGITUDINAL AND/OR 
TRANSVERSE IMPERFECTIONS 

มาตรฐานเลขท่ี : มอก. 2470 เลม 10−2567 

ผูจัดทํา : สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กรรมการวิชาการ : คณะกรรมการวิชาการรายสาขา คณะที่ 1 เหล็กทรงแบนและผลิตภัณฑตอเน่ือง 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- กําหนดวิธีทดสอบอัลตราโซนิกอัตโนมัติ เพ่ือตรวจหาขอบกพรอง 
ตามแนวยาวและ/หรือแนวขวางของทอ 

- วิธีทดสอบน้ีใชตรวจหาขอบกพรองตามแนวยาวเปนหลัก เวนแตจะระบุไว
เปนอยางอ่ืนในใบส่ังซ้ือ 

- กรณีการตรวจหาขอบกพรองตามแนวยาว อาจทดสอบดวยแลมบเวฟ 
(lamb wave) ได ตามดุลยพินิจของผูทํา 

- สําหรับทอไรตะเข็บอาจใชมาตรฐานน้ี ตรวจหาขอบกพรองในทิศทาง 
การเรียงตัวแนวอ่ืนได ตามขอตกลงระหวางผูซ้ือและผูทํา 

- ใชทดสอบทอเสนผานศูนยกลางภายนอกต้ังแต 10 mm ขี้นไป โดยปกติ
อัตราสวนของเสนผานศูนยกลางภายนอกตอความหนา ไมนอยกวา 5 

- ใชสําหรับทดสอบเหล็กโครงสรางรูปพรรณกลวงดวย 
หมายเหตุ สําหรับทอท่ีมีอัตราสวนของเสนผานศูนยกลางภายนอกตอความหนา 

นอยกวา 5 ใหปฏิบัติตามวิธีทดสอบ เพ่ือตรวจสอบหาขอบกพรองตามแนวยาว
ใน Annex A 

เน้ือหาประกอบดวย : บทนํา ขอบขาย เอกสารอางอิง คําศัพทและบทนิยาม ขอกําหนดท่ัวไป 
วิธีทดสอบ ทออางอิง การสอบเทียบและการตรวจสอบเคร่ืองมือ การยอมรับ 
การรายงานผลทดสอบ และภาคผนวก 
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