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ขอมูลมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แนบทายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

ช่ือมาตรฐาน : ยางวัลคาไนซหรือยางเทอรมอพลาสติก – การวัดความแข็ง 
เลม 2: ความแข็งระหวาง 10 IRHD ถึง 100 IRHD 
RUBBER, VULCANIZED OR THERMOPLASTIC – DETERMINATION OF 
HARDNESS - PART 2: HARDNESS BETWEEN 10 IRHD AND 100 IRHD 

มาตรฐานเลขท่ี : มอก. 2631 เลม 2−2567 

ผูจัดทํา : สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กรรมการวิชาการ : คณะกรรมการวิชาการรายสาขา คณะที่ 29 ยางและผลิตภัณฑยาง 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- กําหนดข้ึนโดยรับ ISO 48-2:2018 Rubber, vulcanized of thermoplastic  
– Determination of hardness – Part 2: Hardness between 10 IRHD 
and 100 IRHD มาใชโดยวิธีพิมพซํ้า (reprinting) ในระดับเหมือนกัน 
ทุกประการ (identical) โดยใช ISO ฉบับภาษาอังกฤษเปนหลัก 

- กําหนดวิธีทดสอบเพ่ือวัดความแข็งของยางวัลคาไนซหรือยาง 
เทอรมอพลาสติกท่ีมีผิวเรียบ (วิธีหาความแข็งมาตรฐาน) จํานวน 4 วิธี 
และท่ีมีผิวโคง (วิธีทดสอบหาความแข็งปรากฏ) จํานวน 4 วิธี มีหนวย 
ความแข็งเปน IRHD (international rubber hardness degree) 
วิธีการนี้ครอบคลุมชวงความแข็งตั้งแต 10 IRHD ถึง 100 IRHD 

- วิธีทดสอบท้ังหมดน้ีแตกตางกัน ตามขนาดเสนผานศูนยกลางของหัวกด 
ท่ีใชกดและขนาดของแรงกด เพ่ือใหเหมาะกับการใชงานเฉพาะ ชวงของ 
การนําแตละวิธีไปใชงาน ดังแสดงในรูปท่ี 1 

- ไมครอบคลุมวิธีทดสอบหาความแข็งดวยเคร่ืองวัดแบบพกพา (pocket 
hardness meter) ซ่ึงกําหนดไวใน ISO 48-5 Rubber, vulcanized or 
thermoplastic - Determination of hardness -Part 5: Indentation 
hardness by IRHD pocket meter method  

- กําหนดวิธีหาคาความแข็งมาตรฐานไว 4 วิธี 
- วิธีทดสอบ N (normal test) เหมาะกับยางท่ีมีความแข็งต้ังแต 35 IRHD 
ถึง 85 IRHD  แตสามารถใชกับความแข็งในชวง 30 IRHD ถึง 95 IRHD ได 

- วิธีทดสอบ H (high-hardness test) เหมาะกับยางท่ีมีความแข็งต้ังแต 
85 IRHD ถึง 100 IRHD 

- วิธีทดสอบ L (low-hardness test) เหมาะกับยางท่ีมีความแข็งต้ังแต 
10 IRHD ถึง 35 IRHD 

- วิธีทดสอบ M (micro test) คือวิธีทดสอบ N แบบลดขนาด อนุญาตใหทํา
การทดสอบกับช้ินทดสอบที่มีขนาดบางและเล็กกวาท่ีใชในวิธีทดสอบ N 



เหมาะกับยางที่มีความแข็งต้ังแต 35 IRHD ถึง 85 IRHD แตสามารถใชกับ
ความแข็งในชวง 30 IRHD ถึง 95 IRHD ได 

หมายเหตุ 1 คาความแข็งท่ีไดจากวิธีทดสอบ N ในชวงระหวาง 85 IRHD 
ถึง 95 IRHD และ 30 IRHD ถึง 35 IRHD อาจใหคา 
ท่ีไมสอดคลองกับวิธีทดสอบ H หรือ วิธีทดสอบ L ท้ังน้ี 
ความแตกตางขางตนไมมีนัยยะสําคัญทางเทคนิค 

หมายเหตุ 2 วิธีทดสอบ M อาจใหผลท่ีไมสอดคลองกับวิธีทดสอบ N 
เน่ืองจากผลของพ้ืนผิวของยางซ่ึงอาจขรุขระเล็กนอย 
(เชนจากการขัดเงาในข้ันตอนการผลิต) 

เน้ือหาประกอบดวย : รายละเอียดใหเปนไปตาม ISO 48-2:2018 (E) 

จํานวนหนา : 36 หนา 
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