
'1>�@0�1>#1/�อB!2@ห�11/ 

N1APอ�  �ํ@ห% /@!1�@%(ล>!.?��์อB!2@ห�11/  �@1# 2อ&#NอNหลO��ลO@P 0R/N#ํ@ล@0  NลN/  ` : 

�@1# 2อ&P 0/>$?"N@0.@พ O/01?�2?2ํ@ห1?&1อ0!>N�O&N�APอ/�อ�#NอNหลO��ลO@/?!>N�O&NพAPอ!1/�ห@�Oอ&�พ1Nอ� 
พ.0.  `_`a 

 

 

P 0#?PN'็%�@12/ค/1�ํ@ห% /@!1�@%(ล>!.?��์อB!2@ห�11/  �@1# 2อ&#NอNหลO��ลO@ 
P 0R/N#ํ@ล@0  NลN/  ` : �@1# 2อ&P 0/>$?"N@0.@พ O/01?�2?2ํ@ห1?&1อ0!>N�O&N�APอ/�อ�#NอNหลO��ลO@ 
/?!>N�O&NพAPอ!1/�ห@�Oอ&�พ1Nอ� 

อ@0?0อํ@%@�!@/ค/@/Q%/@!1@  __  OหN�พ1>1@�&?ญญ?!>/@!1�@%(ล>!.?��์อB!2@ห�11/   

พ.0.  `___  �@P�O�OR�Nพ>P/N!>/P 0พ1>1@�&?ญญ?!>/@!1�@%(ล>!.?��์อB!2@ห�11/  (�&?&#?P  a)   

พ.0.  `__b  1?�/%!1?/N@�@1�1>#1/�อB!2@ห�11/  �@�ออ�'1>�@0!@/�OอN2%อ�อ�ค�>�11/�@1
/@!1�@%(ล>!.?��์อB!2@ห�11/R/O   ?�%?Q 

�Oอ _ '1>�@0%?QN1?0�/N@  �'1>�@0�1>#1/�อB!2@ห�11/  N1APอ�  �ํ@ห% /@!1�@%(ล>!.?��์  

อB!2@ห�11/  �@1# 2อ&#NอNหลO��ลO@P 0R/N#ํ@ล@0  NลN/  ` : �@1# 2อ&P 0/>$?"N@0.@พ O/01?�2?
2ํ@ห1?&1อ0!>N�O&N�APอ/�อ�#NอNหลO��ลO@/?!>N�O&NพAPอ!1/�ห@�Oอ&�พ1Nอ�  พ.0.  `_`a� 

�Oอ ` '1>�@0%?QQหO/?(ล%?&O!N/?%"? �@�/?%'1>�@0Q%1@��>��@%BN&�1@N'็%!O%R' 

�Oอ a QหO�ํ@ห% /@!1�@%(ล>!.?��์อB!2@ห�11/  �@1# 2อ&#NอNหลO��ลO@P 0R/N#ํ@ล@0  

NลN/  ` : �@1# 2อ&P 0/>$?"N@0.@พ O/01?�2?2ํ@ห1?&1อ0!>N�O&N�APอ/�อ�#NอNหลO��ลO@/?!>N�O& 

NพAPอ!1/�ห@�Oอ&�พ1Nอ�  /@!1�@%Nล�#?P  /อ�.  2470  NลN/  6 - 2567  R/O   ?�/?1@0ล>Nอ?0 #O@0'1>�@0%?Q 
 

'1>�@0  �  /?%#?P  c  2>�ห@ค/  พ.0.  `_`a 

พ>/พ์.?#1@  />�?0�Bล 

1?�/%!1?/N@�@1�1>#1/�อB!2@ห�11/ 

หนา  ๑๒
เลม   ๑๔๑ ตอนพิเศษ   ๒๘๐    ง ราชกิจจานุเบกษา ๑๐   ตุลาคม   ๒๕๖๗



ขอมูลมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แนบทายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

ช่ือมาตรฐาน : การทดสอบทอเหล็กกลาโดยไมทําลาย เลม 6 : การทดสอบโดยวิธีถายภาพ 
ดวยรังสีสําหรับรอยตะเข็บเช่ือมของทอเหล็กกลามีตะเข็บเพ่ือตรวจหา
ขอบกพรอง 
NON-DESTRUCTIVE TESTING OF STEEL TUBES PART 6 : 
RADIOGRAPHIC TESTING OF THE WELD SEAM OF WELDED STEEL 
TUBES FOR THE DETECTION OF IMPERFECTIONS 

มาตรฐานเลขท่ี : มอก. 2470 เลม 6−2567 

ผูจัดทํา : สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กรรมการวิชาการ : - 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- กําหนดวิธีทดสอบจากฟลมโดยวิธีถายภาพดวยรังสีเอกซ ตามแนวยาวหรือ 
แนวเฉียงของรอยตะเข็บเช่ือมของทอเหล็กกลามีตะเข็บเช่ือมอารกฟวชัน
อัตโนมัติ เพ่ือตรวจหาขอบกพรอง 

- ใชสําหรับทดสอบเหล็กโครงสรางรูปพรรณกลวงดวย 
หมายเหตุ สําหรับวิธีทดสอบทางเลือก ในการทดสอบโดยวิธีถายภาพดวยรังสีแบบระบบ

ดิจิทัล ตาม ISO 10893-7 

เน้ือหาประกอบดวย : บทนํา ขอบขาย เอกสารอางอิง คําศัพทและบทนิยาม ขอกําหนดท่ัวไป 
วิธีทดสอบ คุณภาพของภาพถาย การลางฟลม สภาพแวดลอมการประเมินผล 
ภาพถายดวยรังสี การแบงช้ันของตัวช้ีวัด ขีดจํากัดการยอมรับ การยอมรับ 
การรายงานผลทดสอบ และภาคผนวก 

จํานวนหนา : 27 หนา 

ISBN : 978-616-617-100-6 

ICS : 23.040.10, 77.040.20, 77.140.75 

สถานท่ีจัดเก็บ : หองสมุดสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
ถนนพระรามท่ี 6 กรุงเทพมหานคร 10400 โทรศัพท 02 430 6834 
ตอ 02 440-2441 

สถานท่ีจําหนาย : สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
ถนนพระรามท่ี 6 กรุงเทพมหานคร 10400 
https://www.tisi.go.th 

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

