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ขอมูลมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แนบทายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

ช่ือมาตรฐาน : การทดสอบทอเหล็กกลาโดยไมทําลาย เลม 12 : การทดสอบอัลตราโซนิก
อัตโนมัติตามแนวเต็มเสนรอบวงเพ่ือหาความหนาสําหรับทอเหล็กกลาไรตะเข็บ
และทอเหล็กกลามีตะเข็บ (ยกเวนทอเหล็กกลามีตะเข็บเช่ือมอารกใตฟลักซ)  
NON-DESTRUCTIVE TESTING OF STEEL TUBES PART 12 : 
AUTOMATED FULL PERIPHERAL ULTRASONIC THICKNESS TESTING 
OF SEAMLESS AND WELDED (EXCEPT SUBMERGED ARC-WELDED) 
STEEL TUBES 

มาตรฐานเลขท่ี : มอก. 2470 เลม 12−2567 

ผูจัดทํา : สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กรรมการวิชาการ : - 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- กําหนดวิธีทดสอบอัลตราโซนิกอัตโนมัติตามแนวเต็มเสนรอบวงเพ่ือหา 
ความหนาสําหรับทอเหล็กกลาไรตะเข็บและทอเหล็กกลามีตะเข็บ (ยกเวน 
ทอเหล็กกลามีตะเข็บเช่ือมอารกใตฟลักซ) วิธีทดสอบน้ีระบุวิธีทดสอบและ
ข้ันตอนการสอบเทียบ 

หมายเหตุ 1 แนวเต็มเสนรอบวงไมอาจตรวจสอบผิวทอ 100% 
หมายเหตุ 2 วิธีทดสอบน้ีอาจทดสอบพรอมกับวิธีทดสอบอัลตราโซนิกอัตโนมัติ 

เพ่ือตรวจหาขอบกพรองลักษณะแยกช้ัน (laminar imperfection) 
ตาม ISO 10893-8 โดยใชอัลตราโซนิกทรานซดิวเซอรเดียวกันในการ
ทดสอบ ในสภาวะน้ีจะตรวจพบรอยละของช้ันท่ีตํ่าสุดของผิวทอ 
ตาม ISO 10893-8 

- ใชสําหรับทดสอบเหล็กโครงสรางรูปพรรณกลวงดวย 
- ใชสําหรับทดสอบความหนาทอเสนผานศูนยกลางภายนอกต้ังแต 25.4 mm 
ข้ึนไป และความหนาผนัง ไมนอยกวา 2.6 mm เวนแตจะตกลงเปนอยางอ่ืน 

เน้ือหาประกอบดวย : บทนํา ขอบขาย เอกสารอางอิง คําศัพทและบทนิยาม ขอกําหนดท่ัวไป 
วิธีทดสอบ ทออางอิง การสอบเทียบและการตรวจสอบเคร่ืองมือ การยอมรับ 
และการรายงานผลทดสอบ 
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