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กรรมการวิชาการ : คณะกรรมการวิชาการรายสาขา คณะที่ 51 หมอนํ้าและภาชนะรับความดัน 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- กําหนดข้ึนโดยรับ ISO 20669:2017 Non-destructive testing — Pulsed 

eddy current testing of ferromagnetic metallic components 
มาใชโดยวิธีพิมพซํ้า (reprint) ในระดับเหมือนกันทุกประการ (identical) 
โดยใช ISO ฉบับภาษาอังกฤษเปนหลัก 

- ระบุเทคนิคการทดสอบโดยวิธีกระแสวนแบบพัลส (PEC)ท่ีใชในการวัด 
ความหนาของสวนประกอบท่ีเปนโลหะเฟอรโรแมกเนติก โดยมีหรือไมมี 
การเคลือบ ช้ันฉนวน และ แผนปองกันสภาพอากาศ 

- ใชกับการทดสอบสวนประกอบท่ีใชงานอยูซึ่งทําจากเหล็กกลาคารบอนและ
เหล็กกลาโลหะผสมตํ่าท่ีอุณหภูมิ −100 °C ถึง 500 °C (อุณหภูมิวัดท่ีพ้ืนผิว
โลหะ) ชวงความหนาของช้ินสวนประกอบตั้งแต 3 mm ถึง 65 mm และ 
ชวงความหนาของการเคลือบต้ังแต 0 mm ถึง 200 mm สวนประกอบท่ีใช
ทดสอบรวมถึงทอท่ีมีเสนผานศูนยกลางไมต่ํากวา 50 mm 

- เทคนิคท่ีระบุไวในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี มีความไวตอรูปทรง 
ของสวนประกอบ และการใชเทคนิคกับสวนประกอบท่ีอยูนอกขอบขาย 
จะสงผลใหเกิดความคลาดเคล่ือนท่ีไมอาจคาดเดาได มาตรฐานผลิตภัณฑ 
อุตสาหกรรมน้ี ไมครอบคลุมการทดสอบขอบกพรองการแตกราวและ 
การสูญเสียโลหะเฉพาะท่ีท่ีเกิดจากการเกิดรูพรุน 

- ไมไดกําหนดเกณฑการประเมิน เกณฑการประเมินจะตองกําหนดโดยขอตกลง
ตามสัญญาระหวางคูสัญญา 
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