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กรรมการวิชาการ : - 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- กําหนดคุณลักษณะท่ีตองการสําหรับลักษณะเฉพาะทางกลเร่ืองความคดเสน

ใยหรือความคดแฝงในเสนใยท่ีไมมีการเคลือบ เชน ความยาวท่ีระบุของเสน
ใยท่ีลอกสารเคลือบออกแลว ความคดเสนใยเปนพารามิเตอรท่ีสําคัญสําหรับ
การลดความสูญเสียของการเช่ือมเสนใยนําแสง (splicing) เม่ือใชเคร่ือง
เช่ือมเสนใยนําแสงแบบพาสซีฟ (passive alignment fusion splicer) 
หรือ เคร่ืองเช่ือมเสนใยนําแสงแบบแอกทีฟ (active alignment fusion 
splicer) 

- วิธีการวัดท่ีใชในการวัดความคดเสนใยในเสนใยท่ีไมมีการเคลือบมี 2 วิธี 
 วิธี A : การใชกลองจุลทรรศนแบบมุมมองดานขาง (side view 

microscopy) 
 วิธี B : การกระเจิงของลําแสงเลเซอร (laser beam scattering) 

- วิธีการวัดท้ังสองวิธีใชวัดรัศมีความคดของเสนใยท่ีไมมีการเคลือบ ซึ่งหาได
จากคาความเบ่ียงเบนท่ีเกิดข้ึนตรงจุดปลายเสนใยนําแสงท่ีหมุนรอบแกนของ
เสนใยนําแสงอยางอิสระ วิธี A ใชวีดิทัศนแบบภาพหรือแบบดิจิทัลเพ่ือหา
ความเบ่ียงเบนของเสนใย ในขณะท่ีวิธี B ใชเซนเซอรแบบตรวจจับเสนเพ่ือ
วัดความเบ่ียงเบนสูงสุดของลําแสงเลเซอรเทียบกับลําแสงเลเซอรอางอิง 

- จากการวัดพฤติกรรมการเบ่ียงเบนของเสนใยขณะหมุนรอบแกนของ
เสนใยนําแสงและการพิจารณารูปรางเรขาคณิตของอุปกรณวัดพบวา รัศมี
ความคดของเสนใยสามารถคํานวณไดจากแบบจําลองทรงกลมอยางงายซ่ึง
การเบ่ียงเบนใหไวในภาคผนวก C 

- วิธีการวัดท้ังสองวิธีสามารถใชไดกับเสนใยนําแสงประเภทช้ัน B ตามท่ี
อธิบายไวใน IEC 60793 (ทุกเลม) 

- วิธี A ใชเปนวิธีทดสอบอางอิงซ่ึงใชแกไขขอพิพาท 
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