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ขอมูลมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แนบทายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

ช่ือมาตรฐาน : เหล็กกลาทรงแบนเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุมรอนและเคลือบสี 
PREPAINTED HOT-DIP ZINC-COATED FLAT STEEL 

มาตรฐานเลขท่ี : มอก. 2131-2567 

ผูจัดทํา : สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กรรมการวิชาการ : อนุกรรมการวิชาการรายสาขา คณะท่ี 1/10 เหล็กแผนเคลือบโลหะและเคลือบสี 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- ครอบคลุม 
- เหล็กกลาทรงแบนเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุมรอนและเคลือบสี ท่ีทําโดย

นําเหล็กกลาทรงแบนมาเคลือบดวยสารท่ีมีองคประกอบหลักเปนสังกะสี 
มีท้ังท่ีสงมอบเปนแผน เปนมวน และเปนแผนลูกฟูกท่ีมีมิติและรูปรางตาม 
ขอ 1.1.2 

- เหล็กกลาทรงแบนเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุมรอนและเคลือบสี ท่ีสงมอบ
เปนแผนลูกฟูก ความหนาไมนอยกวา 0.11 mm ชนิดแผนลูกฟูกลอนใหญ 
ท่ีมีระยะระหวางลอน 76 mm ความสูงของลอน 18 mm และชนิด 
แผนลูกฟูกลอนเล็ก ท่ีมีระยะระหวางลอน 32 mm ความสูงของลอน 
9 mm  

- ไมครอบคลุม 
- เหล็กกลาทรงแบนเคลือบสังกะสีผสมโลหะอ่ืนและเคลือบสี ท่ีไดกําหนดเปน

มาตรฐานผลิตภัณฑ อุตสาหกรรมแลว เชน เหล็กกลาทรงแบนเคลือบ
อะลูมิเนียม 55% ผสมสังกะสี โดยกรรมวิธีจุมรอนและเคลือบสี 

- เหล็กกลาทรงแบนเคลือบสังกะสีผสมอะลูมิเนียม 0.5% ข้ึนไป และ
แมกนีเซียม 0.4% ข้ึนไป โดยกรรมวิธีจุมรอนและเคลือบสี 

- เหล็กกลาทรงแบนเคลือบอะลูมิเนียม 47% ถึง 57% ผสมแมกนีเซียม 1% 
ถึง 3% ซิลิคอน 1% ถึง 2% และสังกะสีโดยกรรมวิธีจุมรอนและเคลือบสี 

- เหล็กกลาทรงแบนเคลือบสังกะสีผสมอะลูมิเนียม 4% ถึง 5.5% โดย
กรรมวิธีจุมรอนและเคลือบสี 

- เหล็กกลาทรงแบนเคลือบสังกะสีโดยกรรมวิธีจุมรอน และอบเพ่ือใหเกิด 
ช้ันเคลือบท่ีเปนโลหะเจือของสังกะสีและเหล็ก (GALVANNEAL) 
และเคลือบสี 

  



เน้ือหาประกอบดวย : ขอบขาย บทนิยาม ชนิด ช้ันคุณภาพ สัญลักษณการเคลือบสี สัญลักษณ 
มวลเคลือบ และสัญลักษณกรรมวิธีทางเคมี มวล และเกณฑความคลาดเคล่ือน
ของมิติและรูปราง วัสดุ สวนประกอบทางเคมี คุณลักษณะท่ีตองการ 
เคร่ืองหมายและฉลาก การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน การทดสอบ 
ภาคผนวก ก และภาคผนวก ข ภาคผนวก ค ภาคผนวก ง ภาคผนวก จ 
และภาคผนวก ฉ  

จํานวนหนา : 33 หนา 
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สถานท่ีจัดเก็บ : หองสมุดสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
ถนนพระรามท่ี 6 กรุงเทพมหานคร 10400 โทรศัพท 02 430 6834 
ตอ 02 440-2441 

สถานท่ีจําหนาย : สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
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