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ขอมูลมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แนบทายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

ช่ือมาตรฐาน : อุปกรณไฟฟา – เคร่ืองตัดวงจรสําหรับปองกันกระแสเกินสําหรับใชในท่ีอยูอาศัย
และการติดต้ังท่ีคลายกัน เลม 1 เคร่ืองตัดวงจรสําหรับไฟฟากระแสสลับ 
ELECTRICAL ACCESSORIES – CIRCUIT-BREAKERS FOR 
OVERCURRENT PROTECTION FOR HOUSEHOLD AND SIMILAR 
INSTALLATIONS – PART 1: CIRCUIT-BREAKERS FOR A.C. 
OPERATION 

มาตรฐานเลขท่ี : มอก. 60898 เลม 1-2567 

ผูจัดทํา : สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กรรมการวิชาการ : คณะกรรมการวิชาการรายสาขา คณะที่ 14 ไฟฟากําลังและสายไฟฟา 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- ใชสําหรับเคร่ืองตัดวงจรกระแสสลับชนิดดับอารกในอากาศ (a.c. air-break 
circuit breaker) สําหรับการทํางานท่ี 50 Hz, 60 Hz หรือ 50/60 Hz 
ท่ีมีแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดไมเกิน 440 V (ระหวางเฟส) กระแสไฟฟาท่ีกําหนด
ไมเกิน 125 A และวิสัยสามารถการลัดวงจรท่ีกําหนดไมเกิน 25 000 A 

- มีขอกําหนดท่ีสอดคลอง เปนไปตามขอกําหนดที่มีอยูใน IEC 60947-2 
เทาท่ีจะเปนไปได 

หมายเหตุ 1 คุณลักษณะท่ีตองการเพิ่มเติมมีความจําเปนสําหรับเคร่ืองตัดวงจรท่ีใชงาน
ในพ้ืนท่ีซ่ึงมีภาวะของแรงดันเกินท่ีรุนแรงมากข้ึน 

- เคร่ืองตัดวงจรเหลาน้ีประสงคใหใชสําหรับปองกันกระแสไฟฟาเกินในงาน
ติดตั้งเดินสายท่ีใชในอาคารและการใชในลักษณะท่ีคลายกัน ซ่ึง 
เคร่ืองตัดวงจรเหลาน้ีไดรับการออกแบบสําหรับใชงานโดยบุคคลท่ัวไปและ 
ไมตองการการบํารุงรักษา 

- มีจุดประสงคสําหรับใชในสภาพแวดลอมท่ีมีมลภาวะระดับ 2 และ
แรงดันไฟฟาเกินประเภท III 

- สําหรับสภาพแวดลอมท่ีมีมลภาวะระดับสูงกวา ควรมีการใชเปลือกหุมเพื่อ 
ใหไดระดับช้ันการปองกันท่ีเหมาะสม 

- เหมาะสําหรับการแยกโดด (Isolation) 
- เคร่ืองตัดวงจรตามมาตรฐานน้ี ยกเวนเคร่ืองตัดวงจรท่ีมีแรงดันไฟฟาท่ี
กําหนด 120 V หรือ 120/240 V (ดูตารางท่ี 1) เหมาะสําหรับใชกับระบบ 
ตอลงดินแบบ IT 

- ยังใชไดกับเคร่ืองตัดวงจรท่ีมีคากระแสไฟฟาท่ีกําหนดมากกวาหน่ึงคา 
โดยมีขอแมวาการเปลี่ยนคาท่ีกําหนดจากคาหนึ่งไปอีกคาหน่ึง (ตองไมเปน 



คาตอเน่ือง) ไมสามารถทําไดในสภาพการใชงานปกติ และการเปล่ียนคา 
ท่ีกําหนดเหลาน้ีไมสามารถปรับเปล่ียนไดโดยไมใชเคร่ืองมือ 

- ไมใชสําหรับ 
- เคร่ืองตัดวงจรท่ีใชสําหรับปองกันมอเตอร 
- เคร่ืองตัดวงจรท่ีสามารถปรับต้ังคากระแสไดโดยผูใช 

- สําหรับเคร่ืองตัดวงจรท่ีมีระดับช้ันการปองกันท่ีสูงกวา IP20 ตาม 
มอก. 513 (IEC 60529) สําหรับใชในพ้ืนท่ีท่ีมีสภาพแวดลอมอันตราย 
ท่ีหนักกวา (เชน มีความช้ืนมากเกินไป รอนหรือเย็นจัด หรือมีการสะสม 
ของฝุนสูง) และในสถานท่ีอันตราย (เชน สถานท่ีอาจจะเกิดการระเบิด) 
อาจจําเปนตองสรางแบบพิเศษ 

- ไมครอบคลุมเคร่ืองตัดวงจรท่ีใชไดท้ังไฟฟากระแสตรงและกระแสสลับ 
ซ่ึงครอบคลุมดวยมาตรฐาน มอก. 60898 เลม 2 (IEC 60898-2) 

- ไมครอบคลุมเคร่ืองตัดวงจรสําหรับไฟฟากระแสตรง ซึ่งครอบคลุม 
ดวยมาตรฐาน IEC 60898-3 

- ไมครอบคลุมเคร่ืองตัดวงจรท่ีมีอุปกรณตัดกระแสเหลืออยูดวย ซึ่งครอบคลุม
ดวย มอก. 909 (IEC 61009-1), IEC 61009-2-1 และ IEC 61009-2-2 

- ขอแนะนําสําหรับการประสานสัมพันธภายใตภาวะลัดวงจรระหวาง 
เคร่ืองตัดวงจรกับอุปกรณปองกันการลัดวงจร (short-circuit protective 
device: SCPD) อื่น ๆ ไดใหไวใน Annex D สําหรับภาวะของแรงดันเกิน 
ท่ีรุนแรงมากข้ึนควรใชเคร่ืองตัดวงจรตามมาตรฐานอ่ืน ๆ (เชน IEC 60947-2) 

หมายเหตุ 2 เคร่ืองตัดวงจรท่ีอยูในขอบขายของมาตรฐานน้ีสามารถใชเพื่อปองกัน 
การช็อกทางไฟฟาในกรณีท่ีเกิดความผิดพรอง (fault) ข้ึนอยูกับ
ลักษณะเฉพาะการทริป และลักษณะเฉพาะของการติดต้ัง หลักเกณฑ 
การประยุกตใชสําหรับวัตถุประสงคดังกลาว ใหเปนไปตามขอกําหนด 
การติดต้ังทางไฟฟา 

- ประกอบดวยขอกําหนดท่ีจําเปนท้ังหมด เพ่ือใหม่ันใจไดวาอุปกรณเหลาน้ีมี
ลักษณะการทํางานตรงตามท่ีตองการ โดยการทดสอบเฉพาะแบบ 

- นอกจากน้ียังมีรายละเอียดที่เกี่ยวของกับขอกําหนดในการทดสอบและ 
วิธีการทดสอบท่ีจําเปนเพ่ือใหม่ันใจไดวาสามารถทําซํ้าผลการทดสอบได 

- ระบุ 
ก) ลักษณะเฉพาะของเคร่ืองตัดวงจร 
ข) ภาวะของเคร่ืองตัดวงจรจะตองเปนไปตาม ซ่ึงอางอิงถึง 

1) การทํางานและพฤติกรรมในภาวะการใชงานตามปกติ 
2) การทํางานและพฤติกรรมในกรณีท่ีมีโหลดเกิน 
3) การทํางานและพฤติกรรมในกรณีท่ีเกิดการลัดวงจรจนถึงคาวิสัย

สามารถการลัดวงจรท่ีกําหนด 
4) คุณสมบัติทางไดอิเล็กทริก 

ค) การทดสอบท่ีมีจุดมุงหมายเพ่ือยืนยันวาเปนไปตามภาวะเหลาน้ี และ
วิธีการท่ีจะนํามาใชสําหรับการทดสอบ 



ง) ขอมูลท่ีจะตองทําเคร่ืองหมายบนอุปกรณ 
จ) ลําดับข้ันในการดําเนินการทดสอบและจํานวนตัวอยาง (ดู Annex C) 
ฉ) การประสานสัมพันธระหวางอุปกรณปองกันการลัดวงจร (SCPD) อ่ืน ๆ ท่ี

ประกอบอยูในวงจรเดียวกันภายใตภาวะท่ีเกิดการลัดวงจร (ดู Annex D) 
ช) การทดสอบประจําท่ีทํากับเคร่ืองตัดวงจรแตละตัว เพ่ือเปดเผยให 

เห็นลักษณะของการเปล่ียนแปลง ท่ีไมสามารถยอมรับไดในวัสดุหรือ 
การผลิตท่ีอาจสงผลตอความปลอดภัย (ดู Annex I) 

เน้ือหาประกอบดวย : บทท่ัวไป ขอบขาย เอกสารอางอิง บทนิยาม การจําแนกประเภท คุณลักษณะ
ของเคร่ืองตัดวงจร การทําเคร่ืองหมายและขอมูลผลิตภัณฑ ภาวะมาตรฐาน 
ในการทํางาน คุณลักษณะท่ีตองการในการสรางและการทํางาน การทดสอบ 
และภาคผนวก 
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