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ขอมูลมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แนบทายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

ช่ือมาตรฐาน : ข้ัวตอความถ่ีวิทยุ เลม 21 ขอกําหนดคุณลักษณะเปนรายเร่ืองสําหรับข้ัวตอ 
ท่ีใชกับสายโคแอ็กซ ท่ีมีเสนผานศูนยกลางภายในของตัวนํารอบนอก 9.5 mm 
เช่ือมตอแบบสกรู - อิมพีแดนซคุณลักษณะ 50 Ω (แบบ SC) 
RADIO-FREQUENCY CONNECTORS PART 21: SECTIONAL 
SPECIFICATION FOR RF CONNECTORS WITH INNER DIAMETER OF 
OUTER CONDUCTOR 9.5 MM (0.374 IN) WITH SCREW COUPLING - 
CHARACTERISTIC IMPEDANCE 50 Ω (TYPE SC) 

มาตรฐานเลขท่ี : มอก. 61169 เลม 21-2567 

ผูจัดทํา : สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กรรมการวิชาการ : คณะกรรมการวิชาการรายสาขา คณะที่ 78 การส่ือสารโทรคมนาคม 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- ระบุขอกําหนดคุณลักษณะเปนรายเร่ือง (sectional specification, SS)  
ซ่ึงใหขอมูลและกฎตาง ๆ สําหรับการจัดทําขอกําหนดรายละเอียด (detail 
specification, DS) สําหรับข้ัวตอท่ีใชกับสายโคแอ็กซ ท่ีเช่ือมตอแบบ 
ขันเกลียว แบบ SC มีอิมพีแดนซคุณลักษณะ 50  ข้ัวตอน้ีใชกับเคเบิลออน
และก่ึงแข็ง (flexible and semi-rigid) แนะนําใหใชกับกําลังไฟฟา 
ปานกลางและมีการสะทอนกลับต่ํา ท่ีความถ่ีไมเกิน 11 GHz สวนตอ
ประสานท่ีเติมไดอิเล็กทริกมีประโยชนอยางย่ิงในการประยุกตใชกับสภาวะ
แวดลอมท่ีรุนแรง 

- กําหนดมิติหนาประกบ (mating face) รายละเอียดมิติและขอมูลการวัด
สําหรับขั้วตอท่ัวไป - เกรด 2 และข้ัวตอทดสอบมาตรฐาน (standard test 
connector) - เกรด 0 รวมถึงลําดับการทดสอบและขอกําหนดการตรวจ
พินิจท่ีเลือกจาก IEC 61196-1 สามารถใชไดกับทุกขอกําหนดรายละเอียดท่ี
เก่ียวของกับข้ัวตอความถ่ีวิทยุแบบ SC สวนตอประสานแบบ SC ที่กลาวถึง
ในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้เทียบเทากับสวนตอประสานแบบ SC-B 
ในมาตรฐาน IEC 60169-21:1985 

- ระบุลักษณะเฉพาะดานสมรรถนะท่ีแนะนํา สําหรับการพิจารณาเม่ือ 
เขียนขอกําหนดรายละเอียด และครอบคลุมถึงลําดับการทดสอบและ 
ขอกําหนดการตรวจพินิจสําหรับการประเมินในระดับ M และ H 
(assessment levels M and H) 

หมายเหตุ ใหใชมิติเมตริกเปนมิติแรก รูปภาพท้ังหมดท่ีไมมีการกําหนดมิติ มีจุดประสงค
เพ่ือใชอางอิงเทานั้น 



เน้ือหาประกอบดวย : บทท่ัวไป ขอบขาย เอกสารอางอิง คําศัพทและบทนิยาม ขอมูลหนาประกบ
และการวัด ข้ันตอนการประเมินคุณภาพ คําแนะนําสําหรับการเตรียม
ขอกําหนดรายละเอียด และภาคผนวก 
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