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กรรมการวิชาการ : - 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- กําหนดข้ึนโดยรับ ISO 16170:2016 In situ test methods for high 
efficiency filter systems in industrial facilities มาใชโดยวิธีพิมพซํ้า 
(reprinting) ในระดับเหมือนกันทุกประการ (identical) โดยใช ISO 
ฉบับภาษาอังกฤษเปนหลัก 

- ระบุวิธีการทดสอบ ณ ท่ีติดตั้งสําหรับตัวกรองอนุภาคในอากาศประสิทธิภาพ
สูงซ่ึงใชเพ่ือจํากัดการปลอยออกสูส่ิงแวดลอม (เชน จากอุตสาหกรรม
นิวเคลียรหรืออุตสาหกรรมท่ีมีการปลอยสารพิษจากละอองลอยหรือ 
ทางชีวภาพ) มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี ใชกับการติดตั้งตัวกรอง
อนุภาคในอากาศประสิทธิภาพสูง เพ่ือทําความสะอาดอากาศเสียกอน 
ปลอยออกสูส่ิงแวดลอมจากการติดต้ังในอุตสาหกรรม (รวมถึงนิวเคลียร) 
ซ่ึงมีการจัดการหรือแปรรูปวัสดุท่ีเปนพิษ หรือกัมมันตภาพรังสี หรือชีวภาพ 

- ไมรวมถึงการใชงานท่ีถูกครอบคลุมโดย ISO 14644-3  
- ขอบขายของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี ครอบคลุมรายละเอียดของ
วิธีทดสอบ 2 วิธี ซ่ึงวิธีใดวิธีหน่ึงใชกับการทดสอบตัวกรองประสิทธิภาพสูง
เปนระยะ ซึ่งใชในการใชงานท่ีมีความตองการสูงโดยมีเปาหมายในการ
ปกปองส่ิงแวดลอม เชน อุตสาหกรรมนิวเคลียร 

- ในกรณีของการใชงานในอุตสาหกรรมนิวเคลียร มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
น้ี ใชกับการติดต้ังท่ีครอบคลุมโดย ISO 17873 (การใชงานอ่ืนท่ีไมใช 
เคร่ืองปฏิกรณนิวเคลียร) และ ISO 26802 (เคร่ืองปฏิกรณนิวเคลียร) 

- วิธีทดสอบอางอิง 2 วิธีในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี ไมเทียบเทากัน 
แตเก่ียวของกับขอกําหนดท่ีตองระบุในผลการทดสอบ การเลือกวิธีใดวิธีหน่ึง
จากสองวิธีที่จะนํามาใชในกรณีเฉพาะ ข้ึนอยูกับวาผลลัพธนั้นจําเปน 
ตองไดรับการทดสอบความสมบูรณหรือการทดสอบประสิทธิภาพทางบัญชี 
(efficiency accountancy test) 

- สําหรับอุตสาหกรรมท่ีตองจัดการหรือแปรรูปวัสดุกัมมันตภาพรังสีหรือ
สารพิษท่ีกอใหเกิดความเส่ียงตอการปลอยอากาศพิษ เปาหมายหลักของ 



การทดสอบคือ เพ่ือยืนยันวาการติดตั้งตัวกรองนั้นเหมาะสมตามวัตถุประสงค 
ในกรณีของการทดสอบความสมบูรณ (ภาคผนวก B : Annex B) 
การทดสอบนี้เปนการยืนยันวาไมมีการร่ัวไหลของละอองลอยท่ีเปนพิษผาน
การติดต้ังตัวกรองอยางมีนัยสําคัญ 

- ในกรณีการทดสอบประสิทธิภาพทางบัญชี (ภาคผนวก C : Annex C) 
การทดสอบไดรับการออกแบบมาเพ่ือใหสามารถวัดปจจัยการปนเปอนได
อยางแมนยําโดยคํานึงถึงชวงขนาด MPPS ของอนุภาค 

- วิธีการทดสอบอางอิงท่ีอธิบายไวในภาคผนวก B (การทดสอบความสมบูรณ) 
ตองใชละอองทดสอบของอนุภาคนํ้ามันท่ีกระจายตัว โดยสวนใหญจะมีขนาด 
ตํ่ากวาไมโครเมตร ซ่ึงมีความเสถียรในระหวางข้ันตอนการทดสอบ และเขากัน
ไดกับสวนประกอบการติดตั้งอ่ืนๆ ความเขมขนของอนุภาควัดแบบเรียลไทม
โดยเคร่ืองมือกระจายแสง (เคร่ืองตรวจจับดวยแสง) 

- วิธีการทดสอบอางอิงท่ีอธิบายไวในภาคผนวก C (การทดสอบบัญชี
ประสิทธิภาพ) ตองใชละอองทดสอบของอนุภาคท่ีมีชวงขนาดแคบโดยมี
ศูนยกลางอยูท่ีชวงขนาด MPPS สําหรับตัวกลางตัวกรอง HEPA ความเขมขน
ของตัวกรองท้ังตนทางและปลายทางจะวัดโดยการวิเคราะหฟลูออริเมตริกของ
สารละลายนํ้าท่ีไดจากการลางตัวกรองเก็บตัวอยางเมมเบรน 

- ควรทราบวาขอกําหนดสําหรับการทดสอบบัญชีประสิทธิภาพครอบคลุมถึง
ขอกําหนดของการทดสอบความสมบูรณซ่ึงถือเปนขอกําหนดข้ันตํ่าดวย 

- วิธีทดสอบท่ีถูกพัฒนาข้ึนในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี ไมครอบคุลม
ขอกําหนดดานประสิทธิภาพ ณ ท่ีติดตั้งอ่ืน ๆ เชน ความตานทานทางกล 
ความตานทานการระเบิด หรือความตานทานความช้ืน ระบบเฉพาะท่ีทํางาน 
ท่ีอุณหภูมิสูง หรือกาซเสียเฉพาะอาจตองใชวิธีทดสอบเฉพาะ 

- ไมครอบคลุมการออกแบบทางวิศวกรรมของการติดตั้งตัวกรอง HEPA 
และ ULPA 

หมายเหตุ ในสวนของตัวกรองสําหรับการระบายอากาศท่ัวไป ISO 29462 อธิบายโดย
ละเอียดและครอบคลุมวิธีการสแกนและการนับอนุภาคเพื่อประเมินประสิทธิภาพ
ของตัวกรองในดานของประสิทธิภาพระดับอนุภาค รวมถึงแรงดันตกครอม 
วิธีการและข้ันตอนดังกลาวจะไมสามารถใชไดกับสถานประกอบการ 
ทางนิวเคลียรเหลาน้ัน ซ่ึงจําเปนตองมีการวัดปริมาณของปจจัยการปนเปอน 
ในขนาด MPPS 
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