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- กําหนดข้ึนโดยรับ ISO 2376:2019(E) Anodizing of aluminium and 

its alloys — Determination of breakdown voltage and 
withstand voltage มาใชโดยวิธีพิมพซํ้า (reprinting) ในระดับเหมือนกัน
ทุกประการ (identical) โดยใช ISO ฉบับภาษาอังกฤษเปนหลัก 

- กําหนดวิธีทดสอบสําหรับการหาคาแรงดันทลาย (breakdown voltage) 
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อะลูมิเนียมและอะลูมิเนียมเจือ วิธีทดสอบน้ีเหมาะสําหรับกับการเคลือบ 
อโนไดซออกไซดท่ีใชเปนฉนวนไฟฟาเปนหลัก 

- วิธีทดสอบน้ีไมเหมาะสําหรับการเคลือบบริเวณขอบตัด ขอบรู หรือมุมแหลม 
เชน รูปรางท่ีไดจากการอัดรีดข้ึนรูป 
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หมายเหตุ 2 วิธีทดสอบท่ีใหไวใหผลทดสอบท่ีไมถูกตองกับการเคลือบแบบเปดผิว 

(unsealed) เน่ืองจากไดรับผลกระทบจากความช้ืน 
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