
'1>�@0�1>#1/�อB!2@ห�11/ 
N1ANอ�  �ํ@ห% /@!1�@%(ล>!.?��์อB!2@ห�11/  0@%0%!์#?N�?&NคลANอ%&%#@�2@$@1�> - 
Nค1ANอ�  H-point  (HPM-II) - ล?�1�>N�พ@>Oล>�1>&/%�@12ํ@ห1?&�@1�ํ@ห%   H-point 

พ.0.  2568 
 

 

P 0#?NN'็%�@12/ค/1�ํ@ห% /@!1�@%(ล>!.?��์อB!2@ห�11/ 0@%0%!์#?N�?&NคลANอ%&%#@�2@$@1�> 
- Nค1ANอ�  H-point  (HPM-II) - ล?�1�>N�พ@>Oล>�1>&/%�@12ํ@ห1?&�@1�ํ@ห%   H-point 

อ@0?0อํ@%@�!@/ค/@/Q%/@!1@  15  OหN�พ1>1@�&?ญญ?!>/@!1�@%(ล>!.?��์อB!2@ห�11/  
พ.0.  2511  �@N�O�OR�Nพ>N/N!>/P 0พ1>1@�&?ญญ?!>/@!1�@%(ล>!.?��์อB!2@ห�11/  (�&?&#?N  7)   
พ.0.  2558  1?�/%!1?/N@�@1�1>#1/�อB!2@ห�11/  �@�ออ�'1>�@0!@/�OอN2%อ�อ�ค�>�11/�@1
/@!1�@%(ล>!.?��์อB!2@ห�11/R/O   ?�%?O 

�Oอ 1 '1>�@0%?ON1?0�/N@  �'1>�@0�1>#1/�อB!2@ห�11/  N1ANอ�  �ํ@ห% /@!1�@%
(ล>!.?��์อB!2@ห�11/  0@%0%!์#?N�?&NคลANอ%&%#@�2@$@1�> - Nค1ANอ�  H-point  (HPM-II) - 
ล?�1�>N�พ@>Oล>�1>&/%�@12ํ@ห1?&�@1�ํ@ห%   H-point  พ.0.  2568� 

�Oอ 2 '1>�@0%?OQหO/?(ล%?&O!N/?%"? �@�/?%'1>�@0Q%1@��>��@%BN&�1@N'็%!O%R' 
�Oอ 3 QหO�ํ@ห% /@!1�@%(ล>!.?��์อB!2@ห�11/  0@%0%!์#?N�?&NคลANอ%&%#@�2@$@1�> - 

Nค1ANอ�  H-point  (HPM-II) - ล?�1�>N�พ@>Oล>�1>&/%�@12ํ@ห1?&�@1�ํ@ห%   H-point  /@!1�@%
Nล�#?N  มอก. 4097 - 2567  R/O   ?�/?1@0ล>Nอ?0 #O@0'1>�@0%?O 

 
'1>�@0  �  /?%#?N  28  �B/.@พ?%$์  พ.0.  ๒_`๘ 

Nอ�%?�  พ1Oอ/พ?%$B์ 
1?�/%!1?/N@�@1�1>#1/�อB!2@ห�11/ 

หนา  ๒๗
เลม   ๑๔๒ ตอนพิเศษ   ๒๓๑    ง ราชกิจจานุเบกษา ๒๗   มิถุนายน   ๒๕๖๘



ขอมูลมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แนบทายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

ช่ือมาตรฐาน : ยานยนตท่ีขับเคล่ือนบนทางสาธารณะ - เคร่ือง H-point (HPM-II) – 
ลักษณะเฉพาะและกระบวนการสําหรับการกําหนด H-point 
ROAD VEHICLES - H-POINT MACHINE (HPM-II) - SPECIFICATIONS 
AND PROCEDURE FOR H-POINT DETERMINATION 

มาตรฐานเลขท่ี : มอก. 4097-2567 

ผูจัดทํา : สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กรรมการวิชาการ : - 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- กําหนดข้ึนโดยรับ ISO 20176:2020 Road vehicles — H-point 
machine (HPM-II) — Specifications and procedure for H-point 
determination มาใชโดยวิธีพิมพซํ้า (reprinting) ในระดับเหมือนกัน 
ทุกประการ (identical) โดยใช ISO ฉบับภาษาอังกฤษเปนหลัก 

- ระบุลักษณะเฉพาะและกระบวนการสําหรับการใชใชเคร่ือง H-point  
(H-point Machine: HPM)1 เพ่ือตรวจสอบตําแหนงท่ีน่ังของยานยนต 
HPM เปนเคร่ืองมือทางกายภาพท่ีใชในการสรางจุดอางอิงท่ีสําคัญและ 
การวัดในยานยนต เคร่ืองมือออกแบบ H-point (H-point Design: HPD) 
เปน HPM ในรูปแบบท่ีใชคอมพิวเตอรในการชวยออกแบบ (CAD)2 
ซ่ึงสามารถใชรวมกับ HPM เพ่ือทําการวัดเพ่ิมเติมตามท่ีระบุในเอกสารน้ี 
หรือใชงานระหวางการออกแบบผลิตภัณฑ 

- อุปกรณกําหนด H-point ใหวิธีการสําหรับการจัดวางและการวัดสวนของ 
ท่ีน่ังผูโดยสารหรือท่ีน่ังท่ีเช่ือถือได มาตรฐานฉบับน้ีระบุกระบวนการสําหรับ
การติดต้ังเคร่ือง H-point และใช HPM ในการตรวจสอบ (รับรอง) 
จุดอางอิงท่ีสําคัญและการวัดในยานยนต 

- อุปกรณน้ีมีจุดประสงคเพ่ือการใชงานกับตําแหนงท่ีน่ังท่ีระบุไว ไมไดมีไวเพ่ือ
ใชเปนอุปกรณสําหรับวัดหรือระบุความสามารถหรือความสะดวกสบาย 
ในการน่ัง และไมไดมีจุดประสงคสําหรับการใชเพ่ือกําหนด หรือประเมินท่ีนั่ง
ช่ัวคราว เชน ท่ีน่ังแบบพับได 
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