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ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- กําหนดข้ึนโดยรับ ISO 10619-1:2017(E) Rubber and plastics hoses 
and tubing - Measurement of flexibility and stiffness - 
Part 1:Bending tests at ambient temperature มาใชโดยวิธีพิมพซํ้า 
(reprinting) ในระดับเหมือนกันทุกประการ (identical) โดยใช 
ISO ฉบับภาษาอังกฤษเปนหลัก 

- กําหนดวิธีในการวัดความยืดหยุนของทอยางและทอพลาสติกไว 3 วิธี ไดแก 
วิธี A1 วิธี B และวิธี C1 โดยวัดการเปลี่ยนรูปของทอ และวิธีในการวัด 
ความแข็งไว 2 วิธี ไดแก วิธี A2 และวิธี C2 โดยวัดแรงท่ีตองใชใน 
การดัดทอยางหรือทอพลาสติกใหเปนรัศมีท่ีกําหนดในอุณหภูมิแวดลอม 

- วิธี A1 และ A2 เหมาะสําหรับทอยางและทอพลาสติกท่ีมีเสนผานศูนยกลาง
ภายในสูงสุดถึง 80 mm. 

- วิธี A1 ชวยใหสามารถวัดความยืดหยุนของทอออนหรือทอ โดยการวัด 
การลดลงของเสนผานศูนยกลางภายนอกเม่ือทอถูกบีบอัดระหวาง 
แผนสองแผน 

- วิธี A2 กําหนดวิธีการวัดแรงท่ีตองใชในการดัดโคงทอออนหรือทอ ใหถึงรัศมี
การดัดโคงท่ีกําหนดเม่ือถูกบีบอัดระหวางแผนสองแผน การทดสอบสามารถ
ทําไดภายใตความดันภายในท่ีกําหนด 

- วิธี B เหมาะสําหรับทอยางและทอพลาสติกท่ีมีเสนผานศูนยกลางภายใน
สูงสุดถึง 100 mm. และเปนวิธีการประเมินพฤติกรรมของทอเม่ือถูกดัดรอบ
แกนหมุน เสนผานศูนยกลางของแกนหมุนสุดทายท่ีใชสามารถถือเปนรัศมี
การดัดข้ันตํ่าของทอออนหรือทอ ได เนื่องจากคาน้ีพิจารณาจากการลดลง
ของเสนผานศูนยกลางภายนอกจึงสามารถใชเปนตัววัดความยืดหยุนของ 
ทอออนหรือทอได ท้ังน้ีทอออนหรือทอท่ีทําการทดสอบสามารถอยูในสภาพ
ไมมีแรงดัน มีแรงดัน หรืออยูภายใตสภาวะสุญญากาศ และหากจําเปน 



สามารถทดสอบโดยใหโคงตามหรือโคงสวนกับแนวของทอได หากมีแนว
ดังกลาวอยู 

- วิธี C1 และ C2 เหมาะสําหรับทอยางและทอพลาสติกท่ีมีเสนผานศูนยกลาง
ภายใน 100 mm. ข้ึนไป 

- วิธี C1 ใหวิธีการกําหนดความยืดหยุนของทอออนและทอ ท่ีรัศมีการดัดโคง
ข้ันต่ํา 

- วิธี C2 ใหวิธีการวัดความแข็งของทอออนและทอ ที่รัศมีการดัดโคงขั้นตํ่า 
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