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ช่ือมาตรฐาน : ยางวัลคาไนซหรือยางเทอรมอพลาสติก – การวัดคาการยึดเกาะบนพ้ืนผิวแข็ง – 
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RUBBER, VULCANIZED OF THERMOPLASTIC – DETERMINATION OF 
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ผูจัดทํา : สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กรรมการวิชาการ : - 

ขอบขาย : มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
- กําหนดข้ึนโดย ISO 813:2019(E) Rubber, vulcanized or thermoplastic 
- Determination of adhesion to a rigid substrate - 90° peel 
method มาใชโดยวิธีพิมพซํ้า (reprinting) ในระดับเหมือนกันทุกประการ 
(identical) โดยใช ISO ฉบับภาษาอังกฤษเปนหลัก 

- กําหนดวิธีการวัดคาการยึดเกาะของยางวัลคาไนซหรือยางเทอรมอพลาสติก
กับวัสดุแข็ง โดยใชช้ินทดสอบท่ีประกอบดวยแถบยางยึดติดกับแผนวัสดุแข็ง 
1 แผน การทดสอบดําเนินการท่ีมุมลอก 90° 

- วิธีการทดสอบน้ีใชไดกับช้ินทดสอบที่เตรียมในหองปฏิบัติการภายใตสภาวะ
มาตรฐาน เชน ใชสําหรับเตรียมขอมูลในการเลือกสูตรยางหรือกาว, 
การพัฒนาวัสดุ และการควบคุมกระบวนการผลิต 

- วิธีการนี้ไมเหมาะสําหรับยางท่ีมีความแข็งสูง โดยทั่วไปคือยางท่ีมี 
ความแข็งเกิน 85 IRHD 

เน้ือหาประกอบดวย : รายละเอียดใหเปนไปตาม ISO 813:2019(E) 
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